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Qu’est ce qui en fait une activite a 000
¢

- Destination finale du DM critiques

- Le haut Risque infectieux encouru qui conditionnent
le Traitement a appliquer au DM

- Evolution des technologies

- La nombre d’intervenants / le nombres d’étapes
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DM non stériles

e Barriere de Récupération Avant utilisation:

- NC emballage
- Présence d’eau dans les conteneurs

- Indicateur non viré ...

e Utilisation de DM non stériles
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Non-conformité de Recomposition

NC gqualitatives et quantitatives de recomposition
- DM absents
- DM non adaptés



Défaut de
[AERALRAR

- Absence de preuve de conformité

- Défaut de sécurité



e linge stérile du bloc

(champs opératoires et casaques)
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Un des maillons dans la prévention des ISO.

Criteres de choix:

-Réle barriere

-Faible émission de particules
-Durée de vie adaptée

-Capacité d’absorption des liquides...

Non tissé a UU / Tissé réutilisable ?



Tissés réutilisables m

Traditionnel Microfibres Non tissés
Resistance mécanique w5 ghoka *
Réduction d’émissions de % % % @
particules
Effet barriere contre les germes * * @
Resistance a la pénétration de * % %
liquides
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Tracabilité
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Drapabilité/ Confort * %k ok * % % * %



e matériel en prét/ les ancillaires

- Risques logistiques (arrivee tardive, incomplet, détérioré, sale ...)
- Difficultes de tracabilite

- Alteration des performances du matériel

- Risques de transmission d’agents infectieux



Re traitement de
I’Usage unique

nterdit

Risque Patient / Risque utilisateur

nformation et implication du patient?



L_a sterilisation est une prise de risque

Un DM peut étre étiqueté stérile si la probabilité de retrouver un
microorganisme viable est inférieure ou égale a 1 pour 106.

~

- Le risque fait partie de la vie
- La prise de risque est li¢ée a la recherche d’un benéfice

- Nécessité de gestion du risque



Choix stratégiques

Choix des fournisseurs ?

Retraiter / UU ?

Faire / Mutualiser / Faire faire ?




Je vous remercie.




